
第 1 页 / 共 2 页

江西高温蒸煮袋品牌

发布日期: 2025-10-01 | 阅读量: 11

近年来的试验研究表明，用无溶剂复合的方法可以把PVDC薄膜不作任何处理而直接进行复合
制成复合膜。这种复合膜在高温蒸煮时整个薄膜的形态不会被破坏，始终保持平整光滑，结合紧
密，混成一体，可以完全满足高温蒸煮食品包装的需要。用此方法制成的PVDC层压复合耐高温蒸
煮食品包装膜投放市场后，受到了**的肯定，证明其是继铝塑复合薄膜之后同时具备高透明、高
阻隔、耐高温蒸煮三大特性的食品包装膜，性能指标达到了国际先进水平。食品可在袋内原封不
动，经过高温（一般在120~135℃）加热，取出便可食用。江西高温蒸煮袋品牌

涂 布量对复合强度非常重要，涂布量太少会达不到复合强度的要求，而且会产生小气泡，影
响产品的外观；涂布量太高则不仅不能增加复合强度，而且会下降，同时产 品的透明度也差，容
易起皱，使产品的成本增加，所以必须严格控制好涂布量。涂布量的控制是通过涂胶网版网点深
浅来控制的，同一浓度的同种胶水配比网版网点 越深则上胶量越大。一般来说如果胶粘剂工作固
含量为30%，则140线的网版涂胶量（干基）为1.5～1.8g/m2,120线网版涂胶量1.8～2.5g/m2，90线
网版涂胶量3.5～4.5/m2。 同时涂胶量还与胶粘剂的浓度、刮刀的角度、胶压辊的硬度与压力、机
器的速度有关；其它条件相同的情况下，浓度越大，上胶量越大；刮刀越平，软刀片伸出越 长，
上胶量越大；机速慢，上胶量要稍大；胶压辊硬度越小，压力越大，上胶量也越大，通常复合的
胶压辊的硬度为70度。贵州高温蒸煮袋企业高温蒸煮袋的优点应该是保护食品，延长食物的保质
期。

高 温蒸煮袋表层材料在蒸煮后的热稳定性非常重要，特别是蒸煮冷却后尺寸的稳定性，否则
容易出现蒸煮冷却收缩后离层剥离，导致破袋的现象。对于耐热表层材料 PET是比较好防尺寸变
化的表层材料，其热收缩率只有1%～1.5%，而NY作为表层材料时温度不能超过120℃，否则容易
劣化收缩，其热收缩率将达到5% 以上。因此高温蒸煮袋中材料结构选择：一般选PET为表层材料；
RCPP为蒸煮级CPP，作为内层热封材料；而NY和AL的选择与排列则需根据内容物来决 定。

第三：在具体的复合操作时，有的胶粘剂供应商要求***次将二层（PET/AL或OPA/AL）复好后?
要先把它放到50~55℃的熟化间去放置4h或 12h后，再进行第二次第三层（PET/AL/CPP或PET/
AL/OPA）的复合，每一次复合好都要有这个过程，但也有不少胶粘刑可以一气呵成地二层、三层
甚至四层全部复好后，才放到50~55℃的熟化室去让它熟化。后面这种胶粘剂对生产管理、对劳动
生产率都比较有利。 第四是熟化。关于熟化的温度和熟化的时间，一般要求在50~55℃下保
持48h以上，比较好72h，但也有些胶粘剂要求放15~7天。因为一般的塑胶袋气密度不高，所以需
采用真空包装袋。

高温***的肉食品如采用高阻隔性包装材料，不仅在常温下存放保质期较长，而且运输，仓储，销
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售都很方便，非常适合现代社会的消费需求。因此，大力发展常温下耐储存的肉制品的生产，是
肉食品工业重要的产品发展方向。而包装工业顺应这种发展趋势，有所作为，有所创新，既可满
足食品工业的需要，同时也可为自己赢得广阔的市场。据了解，**早出现的可在常温下存放肉食
品的包装是罐头，它是利用马口铁板制成的铁罐，以后又采用玻璃瓶作外包装。马口铁板和玻璃
瓶都具有耐高温蒸煮性和高阻隔性，因此罐头食品的保质期可达到2年以上。但因马口铁罐和玻璃
瓶都是硬性包装容器，体积大、质量重，马口铁的耐化学腐蚀性不好，特别是装入酸性食品时金
属离子易析出，影响到食品风味。经过十多年的使用证明，它是一种理想的销售包装容器。河南
高温蒸煮袋价格实惠

在高温***之后，不能立马将产品放进冷库冰冻；江西高温蒸煮袋品牌

所以，搞清楚**终用途这一点很重要。 其次是确定工艺参数。在确定了基材和辅助材料后，
就可以下单给车间去生产了。作为车间生产的技术管理和操作人员，必须严格按照工艺单的要求
去领科、备料，千 不要搞错。然后，在具体操作时，要遵循工艺单的工艺参数，其中包括涂胶辊
的线数和网点深度、操作胶液的浓度、烘道各加热段的温度、鼓风量子口排风量的大小、开机速
度的高低，还有放卷张力、烘道张力、收卷张力的控制、复合钢辊的表面温度和复合压力等等。
在上述工艺参数中，上胶量要求 （一般是4~5g/m2）和残留溶剂量要求（国家标准是小
于10mg/m2，企业内控比较好是小于3mg/m2），是做好蒸煮袋内在质量的关键，必须认真对待。
江西高温蒸煮袋品牌

晋江柏艺丰包装材料有限公司汇集了大量的优秀人才，集企业奇思，创经济奇迹，一群有梦
想有朝气的团队不断在前进的道路上开创新天地，绘画新蓝图，在福建省等地区的包装中始终保
持良好的信誉，信奉着“争取每一个客户不容易，失去每一个用户很简单”的理念，市场是企业
的方向，质量是企业的生命，在公司有效方针的领导下，全体上下，团结一致，共同进退，**协
力把各方面工作做得更好，努力开创工作的新局面，公司的新高度，未来晋江柏艺丰包装材料供
应和您一起奔向更美好的未来，即使现在有一点小小的成绩，也不足以骄傲，过去的种种都已成
为昨日我们只有总结经验，才能继续上路，让我们一起点燃新的希望，放飞新的梦想！


